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Case study:
GenAl w praktyce — inteligentna kontrola
jakosci na linii produkcyjnej

SERWIS/APLIKACJA: BRANZA:

Aplikacja Al wspomagajaca kontrole FMCG (Fast Moving Consumer Goods)
jakosci w produkgji.

OPIS: RAMY CZASOWE:

Zaprojektowanie rozwiazania opartego o GenAl Grudzien 2023 - Lipiec 2024

analizujacego obraz linii produkcyjnej w czasie
rzeczywistym.

SERWISY AWS UZYTE DO WDROZENIA: UStUGI, Z KTORYCH SKORZYSTAL KLIENT:

s

PROJEKTOWANIE
AMAZON EC2 MODEL Al - YOLO AUTOMATYZACJA GENAI INFRASTRUKTURY W AWS




1 Klient

Nasz klient to firma z branzy FMCG,
specjalizujgca sie w produkcji mlecznych
produktow w plastikowych opakowaniach.
Fabryki przedsiebiorstwa zlokalizowane sa

w roznych stanach na terenie USA,

a az 40% catej produkcji stanowig jogurty.

Dzieki certyfikatom ISO i ustrukturyzowanym procesom, firma prowadzi cykliczng
kontrole jakosci. Jednak pomimo zaawansowanych standardow, proces ten

byt realizowany gtownie manualnie przez pracownikéw, co stwarzato znaczace wyzwania.
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2 | Wyzwania

Klient poszukiwat sposobu na zautomatyzowanie i poprawe

kontroli jakosci, ktora do tej pory byta wykonywana manualnie

przez pracownikow. Z uwagi na reczne dziatania, generowata ona:

® wysokie koszty pracy, zwigzane z wynagrodzeniami
pracownikow,

® wieksza  czasochtonnos¢, gdyz  wymagata  duzego
zaangazowania personelu,

® wiecej btedéw, z uwagi na subiektywne oceny pracownikow,

co skutkowato brakiem spojnosci procesu.

Firma byta rowniez narazona na inne btedy ludzkie,

co negatywnie wptywato na jakos¢ koncowa produktow.
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2 | Wyzwania

Oprocz jasno zidentyfikowanych problemoéow, nasz klient przedstawit rowniez szereg

dodatkowych wymagan wobec wdrozenia GenAl. Oczekiwat, ze rozwigzanie bedzie w stanie:

* analizowac obraz z czterech kamer jednoczesnie, obstugujac cztery rozne linie produkcyjne,

* pracowac z réznymi typami opakowan, szablonow i etykiet, uwzgledniajac ich zréznicowane
utozenie na linii produkcyjne;j,

 wspotpracowac z systemem zarzadzajacym, odpowiedzialnym za automatyczne usuwanie
wadliwych lub uszkodzonych produktow z tasmy produkcyjne;j,

 zapewnia¢ wysokie bezpieczenstwo i skutecznosc, z mozliwoscia przechowywania

przetwarzanych danych w chmurze.

Podsumowujac, firma potrzebowata rozwiazania, ktoére pozwolitoby zautomatyzowac proces,

zwiekszyc jego obiektywnos¢ oraz obnizyc koszty operacyjne.
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3 | Zastosowane rozwiazanie

Dziatania rozpoczeliSmy od opracowania

rozwiazania opartego o GenAl i ustugi AWS.

Kluczowym elementem byto przetwarzanie

obrazu w czasie rzeczywistym,
ktore zrealizowaliSmy za pomoca aplikaciji,
ktora stworzylismy w Pythonie, dziatajacej
na instancji Amazon EC2. Aplikacja
wykorzystuje model YOLO, specjalizujacy sie
obiektow, do

w  detekdji identyfikac;ji

uszkodzonych opakowan.

Przeprowadzilismy proces uczenia modelu
YOLO, ktory rozpoczat sie od recznego
oznaczania uszkodzonych produktow
na setkach zdjec. Dla zwiekszenia doktadnosci
analizy, celowo wprowadziliSmy ro6znorodnosc
w danych treningowych, np. poprzez
obracanie obrazow czy symulujac rozne
pozycje produktow na taSmie. Dzieki temu
model byt w stanie rozpoznac uszkodzenia,
takie jak odklejone wieczka czy dziury

w opakowaniach, niezaleznie od ich potozenia.
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3 Zastosowane rozwiazanie

Dane wizualne przechowujemy w Amazon S3 Bucket, co pozwolito na niezawodny zapis
strumieni wideo z 4 kamer dziatajacych rownolegle na 4 liniach produkcyjnych.
Zastosowanie Amazon S3 zapewnito stabilnos¢ i wysoka wydajnos¢ systemu, umozliwiajac

obstuge duzych wolumenow danych w czasie rzeczywistym.

Wdrozony system zostat rowniez zintegrowany z istniejaca infrastruktura zarzadzajaca linia
produkcyjna. Po wykryciu uszkodzonego produktu aplikacja automatycznie wysyta alert
do operatora oraz za pomoca APl przekazuje dane do systemu sterujacego tasma.
Dzieki temu mozliwe jest automatyczne usuwanie wadliwych produktow z linii produkcyjne;
bez koniecznosci ingerencji cztowieka. Dodatkowo, caty system zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa, a jego architektura pozwala na skalowalnos¢, umozliwiajac obstuge wiekszej

liczby kamer i rozszerzenie na inne linie produkcyjne.
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4 Technologie i narzedzia
wykorzystane w projekcie
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5 Schemat architektury infrastruktury
pod aplikacje GenAl
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6 | Korzysci

Wdrozone rozwigzanie przyniosto znaczace korzysci w postaci:

® obnizenia kosztow operacyjnych, redukujac zaangazowanie

personelu w manualng kontrole,

® wyeliminowania subiektywnych ocen,

® zwiekszenia szybkosci kontroli, co pozwolito zoptymalizowac
czas operacyjny linii produkcyjnej,

® zminimalizowania ryzyka btedow, system wykrywa

nawet nietypowe uszkodzenia opakowan,

® zapewnia skalowalnos¢, rozwigzanie moze zostac
dostosowane do réznych typow opakowan i linii

produkcyjnych.
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7 | Rezultaty

Czas kontroli jakosci
Juz na etapie testow GenAl Klient potwierdzit, ze rozwigzanie [%;oo
spetnia wszystkie jego oczekiwania. Wprowadzenie go
na produkcje odbylo sie z petnym przekonaniem 50
o jego  dopasowaniu, a  rezultaty  potwierdzity
te pewnosc. Czas kontroli jakosci zostat skrocony o potowe, 55
co znaczaco usprawnito dziatanie linii produkcyjnych.
Warto rowniez podkreslic, ze wdrozenie tego rozwiazania 40
nie wigzato sie z redukcja etatow. Wrecz przeciwnie,
dzieki automatyzacji rutynowych zadan pracownicy zyskali 20
mozliwoS¢ skoncentrowania sie na bardziej zaawansowanych
i strategicznych dziataniach, takich jak prace laboratoryjne S ————
czy nadzér nad innymi obszarami produkcji. edistiieid IR IR
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Skontaktuj sie z nami

LCloud Sp. z o.0.
ul. Ztota 59

00-120 Warszawa
+48 22 35523 55

kontakt@lcloud.pl

Szybki kontakt:
biuro@lcloud.pl

Biznes:

sale@lcloud.pl

+48 22 35523 57
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